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) precauzionie p Indos
abbongantemente anche i polsi (fig.4)
Etfettuare valutazione del nischio chimico, fisico, associato all use del predot-
{i abrasivi e adotiare lo aduhyuate misure di prevenzione. Proteggere fe vie
respitatorie, utilzzare maschesine, %heﬁt con filtsi specifici o J

i :

quanti protetuivl che coprano

Q OPERATING AND SAFETY INSTRUCTIONS FOR

THE USE OF RESIN-BONDED, RIGID, SEMI-FLEXI-

BLE AND FLEXIBLE ABRASIVE PRODUCTS. READ
CAREFULLY AND SHARE WITH ALL OPERATORS.

tori. Uiilizzase sistemi di i lavoro quali ventilazi
ne, filtrazione ed aspirazione deile polveri (fig.5). Anche il persanale nelle
vicinanze deve essere ageguatamente protetto

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO.

Seguire leistruzioni fomite insieme alla macchina e limitazioni d'use indice-
tesulla etichetia dellz mola (fig.1).

Vedificare the fa massima velocita di rotazione in 9in' al minute (RPM) della
macching sia sempre {in qualsiast condiziane di funzienamento) minere o
uguale a quella indicata sulla evicherta delfe mola. Fer evidenziare a veloc)
%r'ifclire d'uso sulla etichetia pud esservi una stiscia colosata trasversale:

for further on: selection, features, use end safety of abiasive
produats, please reler to the general catalogue, our websile or ontac! us
Abrasive wheels can generate dangerous situations and/or create actidents.
Readmlefullf the failowing information and the labels' indications: opera-
fors must be instructed to use abrasive produc; aperators mustcomply with
the laws and decrees of their country and the safety/operating instuctions
of tire machines on which abrasive wheeks are mounted. Do not allow un-
trained/incompetent operators to use abrasive wheels. Abrasive wheels are
relatively fiagite: hanole and use with care. The use of damaged wheels,
the non coriect use and the non comradt (nstallation can cause accidents,
damages and serious injunes to persans. Cutting, grinding énd polishing
applications can free hazardous contaminanls in the air. Use appropriaie

Nessuna.  Inferiore & 50 m/s Blu: fino a 50 mis
Gallo:  finoad3 mis Rosso: fine 3 60 mis
Verde: fino a 100 mis

Verificare che dimension) e forma della meia siano corrispondents 2 que!
le ammesse per fa macchina Verificare che fa mala sia contenuta entro il
canes di della macchina. Non modificare fe flange di serragqic.
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o INFORMAZIONI DI USO E SICUREZZA PER L'UTI-
L1ZZ0 DI PRODOTTI ABRASIVI RIGIDI, SEMIRI-
GIDI E FLESSIBILI A LEGANTE RESINA. LEGGERE
ATTENTAMENTE E FORNIRE LE INFORMAZION!
DI SICUREZZA AL PERSONALE OPERATIVO.
Per ulterion intormezioni su scelto, proprietd, uso e sicurezza dei prodotti
abrasivi, consuhare il catalogo generale, il nostro site web o contaitatedi Le
mole abrasive possone generare situaion! penicolase e/o areare Inadent.
Frendere visione delle seguenti informazion: e delle indicazioni sulle ety-
chette; gl ublizzatort devono essere istuiti sull'uso dei prodiotts abrasivy;
ali utilizzateri devono otiemperare alie leggi e decreti vigenti nel praprio
paese e alle istuzioni d'vse e sicurezza delle macchine su cui fe mole ven-
gona montate. Non permettere I'utilizzo di mole abiasive a personale non
fstruito e/o non competente. le mole abrasive song reiativamente fragili
maneggiaie ed utiizzare con cwia. Luso di mole danneggiate, manomesse,
eccessivamente usurate, utilzate al di fuori della lore specifice applicazio
ne o specifico materiale, ed il monr}i(ggio MO0 Co/EHo POssano provocare
incdents, danni ¢ q:aw infortunt alle persone, le operazioni di taglio e
smeriglio possonn liberare nelleria contaminanti dannosi per 5 salute.
Utilizzare adequati sistem di captazione defle polverisfurni ed indossare i
%msiuvi di protezione delle vi .:s‘mmron‘a
DI PRODUZIONE RICHIAMATI.
Prima di wiilizzare un prodotte abrasivo consultate fa pagina lott richiamat
sul nestia sito, & seguenda e istruzioni, verificate se il prodotto appartiene
ad un fotto di produzione richiameto. Se ¢ib awenisse non ulilizzate if pro-
dotte, isolate if prodatto e tutti guclli provenienti dalla stessa confezione/
mmdwimemmaluw il nostra servizio clienti

ZA.

La durata delle mole abiasive a legante resina & di 3 anmi dalla data of
fabbricazione se o (BF suetichetia) o 2 anni se non rinforzate
(Bsu etichetta). ia scadenza pué comparice sull imballo, sulls rondells me-
tallica centrale, incisa sul borda deil 2tichetta o stampata sulla faccia della
mola. Non utilizzare mai prodott! scaduti, Queste mole 5010 costruite
in conformité alle sequeali normative: EN12413 (FU/, ANSI B7.1 ((/SA)
AS 1788.1 (AUS)

CONTROLLO, TRASPORTO, MANIPOLAZIONE E STOCCAGGIO.

Verificare danni alf imballaggio; rifiutere consegne di imballl danneggiati

Non mentare piix i una mola nei mandino. Frima di montare o smantare
una mols, scollegare (2 fonte di energia (corrente elettsica, atia compressa,
ecc..). Non forzare e mole nel monra?ia. Non seirare con coppie tioppo
elevate. Installala Iz mola, assicurarsi che essa nuoti liberaments lacendola
Qlrare a mang. Veniicare Ia presenza, corretia instalfazione e bioccaggio del
carter di proteziene.

Awviara fa macching e fasla wictare a vooto per almeno 30 durante questa
prova terere la 2ana aperta def carter onentata in dire2ione opposta aif ope-
ratore € mai verso altre persone in zona Ove si manifestassero anamalie,
vibrazion! eccessive o rotaztone irregolare, fermare fa macching, sca'le‘gf"m
lalimentazione, smontare la mola & verificare il montaggio; se il problema
peisiste scartare fa mola ed Informare il d problema. Aleuni
tipi di mole possano essere fornite cen quarnizioni (Blotters) che devono
essere montate 13 ke flange e dascun lato del disco per compensare leggere
ireqoiarits delle superfici ira flange 2 male.

FLANGE DI SERRAGGIO.

Veullicase che fe flar

propriate TAB.2.Lo f

{scanichi) verso entram!

g{wla (mod. 1a(TAB.2)
ametro delle flange: permole da smeiglio e dischida taglio @ normal

menie paii & 1/3 del diameteo dellz mofa.

Fanne eccezione: mole nnforzate a centro a‘eforesso( 27), mole rin-

farzate coniche (Type 28), male rinforzate semifiessibili (Type 29), dischi da

r.;ghc rinforzat) a centio depresso (Type 42) e plani (Type &1} fino &l dlametro

230mm che devano avere i sequenti diametri:

~19mum {diam. rvle < 100mm & foro < 10mm)

32mm {diam. mole < 100mm e fore comprese tra 10 ¢ 1émm)

4 1mm {diam_mole compreso tra 100 230mm, foro 22.23mm)

INDICAZIONI RIPORTATE SULLE ETICHETTE DELLE MOLE.

Specifiche izzanti la mola: dimension) della mol, l?)a diabia

s (4, Z,C, S6), granulometria dedl abrasio espressa in Mesh (16, ., 100),

Dureaza: scala di tenactd indicata con letterz; da A (tenerissimal, a Z (v

rissima). Legante resina (B su etichetta). Struttura rinforzata (F su etichetta).

Massima velocita di (RPM) &

velocita periferi-
<a (m/s) consentite:
e velocita peviferiche piis cormuni sono 50-63-80-100ms.

siano piane, pulite, lisce. Usare semore flange ap-
e devong avere fo stesso diametre ¢ la stessa forma
le facce della mola: fanno eccezione Je flange a

maneggiare con cura ed evitare gli urti; ¢ la mole a tamp

re comprese fra 10°C (50°F) e 30°C (86°F), umiditd intomo al 45%, non
esparse (e mole a gelo e condizioni di umidita elevata, all acqua o a prodotii
chimici quali solventi: utifizzate sempie le mole pid vecchie ma non scadu
te. Per una scalla comretta 1 consultate il nostro catainge efo sita
CONTROLLO DELLA MOLA.

4 mnla?gio verificare che la mole non sia incrinata o danneggiata. Non
usare mole canneggiate (Rg.7) o scadute. Effeduare Iz prova suono per-

Normativa di riferimento: £N12413, ANSI 87.1.
dicazioni sul iale | i Wluminio, ghisa, inox,
g1, manm, ecc.

[ bile: acciaio,
po di forma TAB.3. ((ype 1) per sbavatura irontale; (Iype 27} a centro
depresso per sbavatuia; (Type 28) conica per sbavatura, (Type 29) semifles-
fl'we ;fzersbamula; (Type 41) piana da taglic; (Type 42| a centro depresso
a taglio.
mw%mnml TAB.4: dafig.1 s fig.7 gia illustrati sopra; (fig.8) non use-
fe per smerigliare; (ﬁ5.9) nien usare su mecchine portatili; (fig. 10} non ¢

cuotendo un fianco del disca con oggetto non metallico
Se il suena & fesso e non nitido, scartare fa mo'a. Non utilizzace mole che
51ano stale esposte 3 tempersture ed umidita troppo alte, iroppo basse, o
siano state bagnate artificialmente o accidentaimente.

NTROLLO DELLA
Venficare flange, platorelli di supporto, permi, adattatori, Verificarz che la
macehina sia edeguata al lavora da effeltuare € la mola sia corretia dpy Ia
macchina, Utihzzare sempre ed esdusivamente con adeguato carter di pro-
tezione (£ig.8). Orientare sempre b parte sperta del carter di protezione in
direzione opposta a quella delldperatore e assicutarsi che if carier stesso
sia ben regolato e stabilmente bloccato. Mantenere sempre fe macchine in
buano stato di efficienza, non usare macchine che non indicano fa velocita
di rotazione nella targhetta o che ne siano sprowiste.
PROTEZIONE DI OCCH], VISO E CORPO.
Usare protezioni per occhi e viso come maschere, schermi e occhiali(fig.2)

w@ppeili o ioni per la testa, biuli in cucio pesante, cai

zature di sicurezza, mdumenti adecenti of corpo. I iumore genedato dalle
mole puo superare 80dBA. Lesposizione prolungata puo arrecare danni

rmanenti all‘udito, Ulizzare cuffie, tapei auricolari, schermi antirumore
ﬁg.!l Le vibrazioni generte dalle moie abrasive possono causare danni
al corpo umano: prevedere pause di ripeso & rotazione del lavoro. Effettua
r2 una specifica valutazion dej rischio rumose e vibrazioni adottande e

limpiego o fiquide refrigesante, (fig.11) uso consentita salo
con liguide retrigerante; (fig.12) solo per macchine totalmente chiuse;
(g?l.l 3) s0lo per molatusa con un anfa‘o superiore e 10°,
ISTRUZIONI D'USO E RESTRIZIONI.
Utilizzaze le mole sole ed esclusivaments per i izghr} materiali e tipo di
macching per cwi sono previste, nan usare i dischi da taglio (Es Type 41 e
42) per smerighara € non applicare sv ai ess) carichi aterall; tenere sempre
la smerighatrice con due mani; eseguire fa smenighaturé o1l taglia in manie-
1z progressiva, lenta e delicata; non applicare carichi (roppo forti sufle mole;
non esequire tagli cunilinei; non usare il fato del disco per la moiature se
non espressamente indicaio (Es. Type 1); non tagliare o molate oggetti sog-
getti aforze 0 pressioni che potrebbero essere Wberate 2 sequiio dla2ione
o) taglio/sbavo. Rimuovere dalla zona di lvoro tutti | matenali combustibil,
infiammabili od esplosivi; fissare saldamente i peazi da lavorare prima di
iniziare il lavero. Permettere af pradatto di raffreddarsi durante 'use facendolo
gime @ vunto per qualche istanle.

2 Il prodatto 51 blecca nel matenale lavorato, fermar2 13 macchina e carcare di
estrarlo senze sforzare e/o fare levasu di esso. Yedficars integuité e planarits del
piedotto prima o utdizzado nuevamente. Qualora un disco simmpesse durante

Tutiizzo, interrompere la laverazione, isolare if disco & finfero lotto 2o awisare
i distributore il g Smal usato la nor-
mativa vigente nel proprio paese.

P s sution systems and wear protection devices for resprratory
fract.
RECALLS ON PRODUCTION BATCHES.

Before using an abrasive product, check the page “racalled batch® on our
website and Ialbwmg the instructions, verify if the product is part of &
recatied batch. Should this be the case, do not vse the piodudt, isolate it
and all the other wheels coming from the same hoxsbatch and contact our
%!omef senvice,

Lifetime of resin-bonded abrasive wheels is 3 !ean from production date
if reinforced (8- on lave)) or 2 years if without reinforcement (8 on
the labei). The expity date can be shown on the boxes, an the centrzl metal
hub, through cuts en the label perimetar or printed on one of the 2 sides
of the disc. Never use expired wheels. [hese wheeis are manufactuied
according he foliowing nomns: EN12413 (FU), ANSI BT.1 [US4), AS
1788.1(AUS)

CH”!’;KIN‘:;, TRA‘I‘ISPOII’, MA{NDLIIG AN: STORAGE. "

Venfy packaging damages; refuse damaged packagings; handie with care
and avoid s?mcgs store at temperatures between 1’(’7‘}% (50°F) and 30°C
(86°F) and humidity around 45%; do not expose wheels 1o frost and high
humidity conditions, water or chemical products such as solvents, Always
use oldest wheels, but make sure they are not expired. For a correct choice,
conluct us, rafer 1o our caialogue or our web site.

WHEEL INSPECTION.

Before mounting the wheel, make sure it is not cracked ot damaged Do
not use wheels if damaged (fig.7) or expired. Carry out a sound check by
striking one side of the disc with a non metallic object {screwditiver handle,
if the sound Is damp and not cleal, rafect the wheel, Do nat use wheels that
Were ex iotoo hi?h;‘ma fow temperatuies’humidity or that have been
artificially or accidentally wet
ACHINE INSPECTION.
Check flanges, backing art pivots and adapters Make sure the
qrinder is Suitable for the mne of work 1o be made and that the wheel is
adequate for the grinder. Always use with suitable safety quard [fig.6)
lways direct the open part of the safety quard o a direciion vpposite i

the operator. machines in an efficient state. Do not use machines that
do not indicate the rotation s on the nameplate or that do not have it.
EYES, FACE AND BODY PR K

Use eye and face protections as masks, screens and glasses (fig.2). Wear
hais o1 head protection, heavy leather apron, salely shoes, le;hl fitting do
thes. The noice generated by the wheeis can exceed 80 dBA. A prolonged
exposure can cause permanent damages to heasing. Use ear protection
such as earplugs and anti-noise screens (fig.3), The vib

frragular rotation should occur, let the grinder stop natusally, disconnect

power supply, remove the wheel and check its assembly. I the problem per

sists, rejact the whee! and inforr the supplier of the problem. Some types

of wheels can be supplied with mounting blotters that have to be meunted

between the ﬂaﬂg:x and each side of the disc to compensate slight irregula-

rities of surlaces Detween fianges and wheels.

CLAMPING FLANGES.

Make sure the flanges are fiz, clean and smoath. Always use suitzble flanges

TAB.2. flanges must have the same diameter and the same shape (reces-

ses) towards both faces of the wheel; make exception the raised hub flanges

(mod. 10/TAB.2)

Flanges diameter: ior cuiting and grinding wheels is noimally equal to

1/3 of the wheel dizmeter.

Make exception: reinforced depressed center grinding wheels (Type 27),

reintorced canical (Type 26), semi-flexible reinforced (Type 29), reinforced

depressed centre cutting wheels (Type 42} and flal (fype 41) up to dizmeter

230mm, that must have the following tlanges diameters:

-19mm (wheel diameter < 10Gmm and bore < 10mm )

-32mm (wheel dlameter <100mm and bore between 10and 16mm)

-41mm (whee! diametar between 100 and 230mm, bore 22.23mm).

INDICATIONS SHOWN ON WHEEL LABEL.

jzedﬁuﬁons characterizing the wheel: nheel dimension; Type of

i rasl'\: (4, Z,C, $6); granulometiy of the abiasive (14,...,100) expressed
Hes!

n
Hardness: scale of toughness shown with letters from A (very sar’z)roZ(ve?-
hard). Resin bindes shown by “8” and reinkarcement structure shown by “F*
on lebel
Maximum allowed turning speed (RPM) and maximum allowed
51; heral speed (m(s}: the mast common penpheral speeds are 50-63-
-100m/s,
Reference norms: £\V12413 ANSIB7.1.
ications on the ials: steel, ol
;l:inless steel, stone, marble, etc " o
ape types TAB.3: (Type 1) sualght gnndis | (Type 27 )d20resse
centre grinding wheel: ’(ygrpr 28) conio%n rm:')f?n? wheel, .'I;ype 29) Mflti
sed centre semiflexible grinding wheel; ?r/pe 41) flat cunting wheel, (Type
;2) depressed centre cumngswhecl

cast iron,

ictograms FAB.4" from fig.1 to fig.7 explained above; (fig.8) do nor
use for side grinding, (fig.9) do not use on portable machines (wheels
made only for stationary machines): (fig.10) not suitable for wet grinding/
aing; (Fig.11) only switable for wet grinding/cutting; (flg.ufonly for
:gwﬂ); 5“" osed machines; (fig.13) only for grinding with anglegreater
an

USE INSTRUCTIONS AND RESTRICTIONS.

Use the wheels only and exclusively for uses, materials and Ppc of machine for
which they are intended; do not use cutting discs (Ex, Type 41 42

for grinding and rot applying fateral loads on them, always keep the grindar
with two hands; perioem the sanding or cutting peogressively. slonfy and
delicately; do not appiy 100 heavy ioads on the wheels; do not make curvilinear
cuts; do not use the side of the disc for grinding unless expressly indicated (Es.
Type 1); do not cul or grind objects subject to forces or pressurss that could
be freed as a result of the wtting/dedarning action, Remowa afl combustibie,
fammable or explosive matedals from the work area; firmly fix the mr‘:gieas
before stamng work. Allow the product i0 ool down dum;g use by making it
spin freely for a while, If the product hangs in the pracessed matenial, stop the
machine and try (o pull it cut without straining andfo; !evevu'gg it. Check the
inteqnity and flalness of the product before using it again. M a disk breaks dunng
Use: sigp PIOcEssing. isolate the disk and the entirz lot and natify the distnbutor
or

by the wheels can cause damages to the human body, Adopt Wwork turnover
and resting breaks, Casry out a spedific evaluation of the noise and vibra-
1ions tisk and adopt suitable protection and pracautions. Wear protective
%{ovr_s that fully cover also waists (fig.4).

ary out an evaluation of the physical, chemical risks associated with the
use of abrasive products and adopt suitable precautions and protective
measures. Protect the respiralory lract: use masks with special filters. air
respirator systems, i of the working environment such
as ventifation systems, filteation and powder/fume suction (fig.5). Mearby
personnel must be protected with alf the above precautions/measures.
ASEMBIVINST!&TIOHS.

Follow the assembiy instructions supplied with the machine and the vse
restrictions shown or the wheel label ﬁﬂ,.l].

Make sure the maximum tuming speed (RPM) of the machine is always,
in any operating condition, fower than or equal 1o the speed shown on the
wheel label. A transversal coloured stripe on the wheel [abel indicates also

Dispose of the prod ding to the
in your country.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD Y MODO DE EMPLEQ
PARA EL USO DE PRODUCTOS ABRASIVOS RESINADOS
RIGIDOS, ~ SEMI-FLEXIBLES Y FLEXBLES. LEER
ATENTAMENTE Y TRANSMITIR A TODOS LOS OPERARIOS.

I laws in force

[abricados de acuerdo con fas siguientes normathas, EN12413 (EE.UU), ANSI
B7.1(USAi AS 37“.1 AUSL

COMPROBACION, TRANSPORTE, MANEJO Y ALMACENAMIENTO.
Comprobar danos en of embalaje; rechazar embalajes danados, manejar con
cuidado y evitar golpes; almacenar a :engpmrum entre 10°C (50° ) y 30°C
(86 F] y & una humedad aliededer de 45%; no exponer los discos & hieladas
o condiciones de oita humedad, ni el agua o producies quimicos camo
disolventes. Utilizar siempre las aiscos mas anfiguos asequiandose de que no
estén (aducades. Pare Una comecta elecddn, pongase en (ontaclo (on A0501rDS,

consulte nuestro catilogo vio nuestra paging w
msmcnﬁ DE I)I:g(

Antes de moniar ¢l disco asequrarse de que no estd patido ni dadadoe. No
whilizar discos daiiados (fig.7) o caducadas. Uerar 7 cabio una comprabacidn
50004 qoipeando un fade del disco con un objeie no metdiico (con ef mango de
un destornilladorl. Si el sonido es o y no déro, desechar el disco. No wiilizar
dhiseos que hayan sido expuesios a muy alia/baja temperaturashumedad o que
halfan sido amdcnr.mnime 0 superficiatmente mojadcs.

INSPECCION DE LA INA.

Comprobar los bordes, l2s almohadlifas de apoyo, los pwotes de apoyo y los
adapladorss. Asequiarse de que ia luerca central es adecvada pare ef tipa de
trabajo & realizar y de que el disco es adecuado para Iz luerca cenral. Uiilizar
siempre ton una carcesa de sequiidad acecuada (Fig.8) Dirigirsiemore la parte
abierta de (a carcasa de segundad en direccidn opussta al operario. Mantener
las maquinas en un estadd eliiente. No utilice maquinas que no ndiquen ia
velocidad de rotacion en !a(&knx‘a de caraciersticas o que no ia tengan

PROTEC! DE 0JOS, Y CUERPO.

Utifizar protecciones de cara y ojos come mascanilas, pantafias y gafas (fig.2).
Utilizar casco o proteccidn para fa rabeza, delantal de fela gruesa, botes de

dad, ind ja apretads. £l ruido g porel disco poedesup

los 80 Dba. Una exposicion (F'o puede causar dafias permanentes en
el oigo, Untilizar proleccion de oidas como auriculates o pantalias anti-ruidos
(fig.3). Las vibracianes penevadas por ¢l discas pueden causar danios en el
cuerpa humano. Trabajar mediante ftumos y con destansos. Uesar & cato
una evaluacian concreta de fos L:J{qu de fufd y vibradiones y adoptar las
precauciones y proiecciones adecvadzs. Utilizar guantes protectores que cubran
completamente l3s mufecas (fig.8)

Evaluar Ios riesqos fisicos y quimico asociados &l use de productos abisivos
y adoptar fa preceociones y medidas flofrllnras necesarias. Froleger el tracn
respisatorio: utilizar mascanilas con filtics especizles, sistamas de asplradion,
medidas pictectoras del ambiente de xmb?‘a como sistemas de ventitadan,
filtracion y succion de polvo / humo (flg.5). £ persona! de alrededor debe estar
?m 10D €0n ks medidas antenores.

INSTRUCCIONES DE MONTAJE.

Sequir las inicaciones de |3 maguing y ks resincdones de uso que aparecen
enfa efiqueta del disco {fig.1). Asequrarse de que fa velocidad maxima de giro
(RPIA) de la méquina sez siempre, en cuaiquier condicion de rabaje, mendr o
igual que I indicada en ks etigueta del disco. Una ifnea de color transversal en
1z etiqueta el disca indic tamhién la velocidad de aperacidn de acverdo &
siquizate esquema: TAB. 1

Ninguno  menos de 50 m/s L hasta 50 m/s
Amaiilly  hasta 63 ms Rojo hasta 80 m/s
Verde hasts 100 més
Veriticar que la forma y dimensian aef afsco se comesp on ka5 p d
para la . Comprobar Gue el disco entia completamente en 2 (aicasa de

sequiidad. No madificar las bridas de afuste. Antes de montar o desmontas un
disco abiasive, desconectar [s fuentes de alimentacion (energia elécirica, aire
comprimido, e1c.). No forzar fos discos dusante ef montaje. Evitar apretario muy
fuerte. Una vez esté instalado ¢l disco comprobar manualmente que el disco
gira libremente. Comprobar Ja presencia, correcia instalacion y bloquea de 3
caicase de sequridad. Canectar 3 1i fuente de alimentacion, arancar 3 maquina
y haceria funcionar al menos 30" Durante esta prueba ne mantener (s parte
abient de la tarcasa ae sequiidad orlentada hacla el opesarc u ora persona.
En aaso de que ocunan anomalias, vibracianes o una roiacidn imegulor. dejar
que deje de girar ef solo, desconectar la fuente de alimentacidn, quitar ! disco

Fara mas informagiones sobre 1a elecaion, las propiedades, el usoy la G

de los productos abrasives, consulte ef catiloge gensral, nuestia payina web
0 pdngase en tonlado on nosoies. Los diseos abrasives pueden generr
situaoiones peligross yio provocor accidentes. Lea atentamente la siguiente
informacidny ks instrucciones de fa etigueta, fos operarios ceben ser instiuidos
en o uso de producios sbiasives; 105 operaios deben cumplir con 1as leyes y
decreios del pais y con ias instrucciones de uso y saguridad de las maquinas
on las que se atllizan los disces abrasives. \L permidis el uso de discos
abrasivos 3 operanas no instruides.tos discas abrasivos son relativemente

¥ omp su monnfe. Si ¢l problema continua, quitar el diseo e informar

al proveedor del problema: Aigunas tipes de discos son suministredos con

guarnidenes que deben ser moniadas enire las bridas y a cada lado def disco

para ¢ leves imegulviidades de las supedficies entre (s badas y los

discos.

BRIDAS DE AJUSTE.

Asequrarse de que las brides estin planas, limpias y recias. Utikzar siempre
a5 adecuadias TAB. 2. Las biidas oeben tener el mismo didmelio y ke misma

forma en ambas coes del disco; exceptuando la bridas de centro efevado (mod.

perating peripheral speerd according to the faliowring scheme: TAB.1 lra';;ﬂ'es: manipular con cuidzdo. Ef usa de discos datados, £l usa incomecto 1 de TAB. 2)
03 ' Incomecia de! disco puede tausar acctdenics, danos v graves  Didmetro de las bridas: para 193 dlscs de corte y las d2 desbaste suele ser
None lower than 50 m/s Blue upte50 lesiones a fas personas. & lijedo, desbaste y pulido pueden Fberar peligrosos 113 del didmetro def disco.
Vellow  uplo63ns Red up to 80 m/s ontaminantes en &l aire Usas sistemas de aspiradion de poro/h yunilizar Excepl discos de desbaste reforeados de centro hundide (Tipa 27), re-
Green up to 100 més sistermas de protecaian ga’ tracio respiratorio. forzados conicos (1ipo 28, reforzedes semv-flexibles (Tipo 29), discos de corte re
LOTES DE PRODUCCION RETIRADOS.

Check that dimensions and shape of the whee! comespond io thase allowed
for the machine. Check that the whee! (s wholly coniained within the safety
guard of the grinder. Do net modily the damping flanges. Before mounting
or dismounting an abrasive whee), disconnect the power suppz felectric
energy, compressed aii, etc.) Do not farce wheels during assembly Avoid
camping with to0 high tightening toique. Once the wheel is installed,
make sure thet it rotates freely by tusning it by hand.

Check the presence, comect insiallation and securing of the safety guard
Connect the g’owsggpry. start the machine and make it turn for at feast
30" During this test, do no! keep the open zrea of the safety guard criented
towards the operator and other p I In case

Antes de usar un producio abrasive, consulte fa pagina de lotes ietirados en
nuestro sitio wed. y siga (as instrucciones para venficar si ef producto pertenace
2 unlote de produccidn relirado def mercado. Siesto sutede, no use & producto,
aiste o producto y todes los que provengan del mismo paguete / fote de
&D&K[Dﬁﬂ ¥ pdngase en contacio con nuestio servico al cliente.

ICIDAD.
L3 vida itil de un disco abrasivo resinado es de 3 aios desde e fecha de
produccidn si es reforzado (marcedo BF en 1z etiquets) o 2 afos si no
es reforzado (marcaco £ en fo etiqueta). La fechs de cedocidad se puede
encontier sobire I3 caja, sobre 13 piera metalica central v a traves de incisianes
en el boide d2 12 erigueta, Nunea utilice discos caducados. £5tos discos son

forzados hundidos (Tipa 42)y lisos [Tipn 41} de dizmetio hasta 230, que deben
tener los slquientes aigmetios de Dnag&
-19mm (diametro del disco < 1 00mm y calibre <10mm)
-32mm (diémeteo del disco < 100mm'y calibse enire 10 y 16 mm)
41mm (diametro del disco entie 100y 230mm, caiibie 22.23mm).
INSTRUCCIONES DE LA ETIQUETA DEL DISCO.

i del disco; 1ipo de

Especific del disco: i
ﬁnrﬁ,sim (A 2 C S6) Granulometrfa del abrasive (16.... 100} expresado en
lesh

bu: escala de dureza expresada con ketras de le A(muy blande)a ko Z (muj
dhwo). Aglitinante de resing expresada con 2 letrz *8” y estuctura refor
expresana on  fetrz “Fen la etlqueta,




Maxima velocidad de giro permitida (RPM) y maxima velocidad

pum:ia rmitida (m/s): les veloodades perféncas mas comunss son

S0-63-60-100mis.

Normas de referencia: £12413 ANSI 87 1
a

eado, piedra, mdrmo, etc.
Formas TAB. 3: (Tipo 1) disco de deshaste recto; (Tipo 27) disco e deshasie
con centro hundido; (Tipo 28) disce do desbaste conico, (Tipa 29} disco de des
baste semi-flexible e centro hundido, (Tipa 41) aisco de corte recie; (Tioo 42)
disco de corte de entio hundido,

ramas TAB. 4: de ia imagen fig.1 @ Ja fig.7 explicadas antenor
mente; (fig.8) mo utifizar para deshaste fateral: (fig.9) no ubhzar en maguinas
portatiles (discos fabricados exduskamente pata miquinas estaclonarias);
fig.10) no apto para lijpdo’desbaste en himedo; (fig.11) solo epto para
iiedo/deshaste en himedo, (fig.12) solo para maguinas tofalmente cerra-

a;;&lkis) slo para amoiar con araxélo superior a 10°.

IN: CIONES DE USO Y RESTRICCIONES.
Utilizar los discos abrasivos eeclusvamente pasa fines, materiales y mdquinas
para las que hayan sido disanados; no vithzar disces de corte (£ Type 41 ¢
42) para trabajos de desbaste; no apligue cargas faterales sobre elios: siempre
mantenga ki amoiadora con les dos menos: reakizat el fado o el corte de furma

acerq, aluminto, hierro mold:

ouverte dv carter-meute doit £lre toujours orientde en direction opposée 2 celle
de Jopérateur, Maintealr toujouss les machines en bon &at muiisez g;s de
machines qui n'indiquent pas 3 vitesse de rotation sur fa plague signalétique
OU Ui 120 S0t 1365 POUIVILES.
PROTECTION DES YEUX,VISAGE ET CORPS.
Utifisez des protections pour les yeux et le visage comme masques, éeians
ef funeites (fig.2) Portez un casque de protection pour 3 te, un tablier en
Cuir épais, des chaussures de securité et des vétements acherents au corps. le
it généré par les meules peut dépasses B0 dBA. Lexposition projongée peut
prorg des dommages p ents & foude. Unilises des ciffes, bouchons
ioulaites. €crans anfibruit (fig.3). Les vibrations gancrées par fes meules
abrasives peuvent causer des domwnages au corps tumain: prévoir des pauses
et une rotation du tavall, Eflectuez une evaluaiion specifigue du bruit et des
ibrations, utiisez des tions et dispesitis de p of cti
adéquats. Meites des gants qui couvrent aussi fes poignets (fig.4)
Effectuez une evaluation du risque chimique et p u)sique 25500085 3 futifisation
des produits abasifs et adoptez des dispositits de peé el p
addquats. Prolegez les voies respiratoires, wiilisez des masques, masques avec
filtr2s spéciaux ou aule-respirateurs: uiiliser des systémes de protection de
{environnement de travail conime des systémes z— ventiletion, de filttion
ef daspiration des poussiéres (ig.5). Aussi fe persannel environnant doit &lre

NSTRUCTIONS DE MONTAGE.

olt 13 toupe progressivement, lentement el deficatement; ne pas appliguer
de charges top lourdes sur 125 roues; ne faitas pas de coupes curvilignes; ne
pas utiliser le cate du disque pour fe meulge, seuf indication contraire (par
exempte, Type 1), ne pas couper ou meler des objels sournis a des forres ou des

aus dem Arbe ich: Fixieren Sie die Werksticte

tragen, die auch reidilich dis Handgelenke bedecken (fig.4) fine &

der ¢ h an?h iksfischen Gefahr in Verbingung mit der

von Schieifkdmern durchfuhiren und die angemessenen Vorsichtsmabnahmen

m&ikﬂ Die Atemvege schitzen: Masken, Masken mit speziiischen Filiem
5 <h or A Bolu

pressions susceptibles dBire fiberees par laction de coupa /e, ge. Retirez
toustes bustibles, infl bles ou explosifs de fa 2one de travail.
Fixez feimement les piécas avant de commences le travail, Laisses fe produit

i

qebung 9s- und
Das Persona in der Nahe moss

S bah fagen {fig.5) "
eschitz) nerden
ONTAGEANLEITUNG,

Die zusemmen mit der Maschine bereit Sgesteﬂlen Anweisungen und
Gebrauchsbeschisnkungen aul dem Evkett der Schieifscheibe befolgen (fig.1).
Uberprifen, daB die maximale Geschwindigkeit in Umdiehungen pro Minute
(UPM} der Maschine stets (unter allen Betrisbsbedingungen) unter der auf

Schleifscheld b G Negt oder gleich st Zur

Hervarheburg det Gebrauchs Umta h 3',’ ¢ auf dem Etikett kann sich
dort eint Querstreifen befinden
Kainer unter 50mls Bhu bis2u 50 més
Gelb bis qu 83 mis Pot bis 2u 60 s
Grin biszu 100 m's

Sulvre Jes insiructions fournies avec I3 machine et les fons d'util
indi suriéhquette de la meule (fig.1).
Vérifier que Ia vitesse maximum de rotation =0 tours par minute (RPM) de :'q

refrainfir pendantson ulilisation en le laissant vide pendant un centain temps. Si
le produtt est blogué dans le maténieu tiaité, amdtez ia machine et essayer defe
relirer sans forcer el / ou fe soulever, Veérities fintéqité et fa planéité du produit
arent de Uuritiser d nowveau. 5) un disque se asse pendant l'utilisation, érrétez
e traitement, iscfez fe disque el e lof entier et avertisses (e distribteur o fe
fabricant. Efiminer fe progduit utliise, selon 12 norme en viguewr.
SICHERHEITSINFORMATIONEN FUR DEN GEBRAUCH
o VON  HARZGEBUNDENEN, STARREN, FLEXIBLEN
UND  HALB-FLEXIBLEN HLEIFSCHEIBEN,  DIE
SICHERHEITSINFORMATIONEN AUFMERKSAM  LESEN
UND AN DAS BEDIENPERSONAL WEITERGEBEN.
Weitere Informationen dber die Auswahl, die Eigensthatten, die Vs 9
und gie Sicherheit von Schleifwerkzevgen finden Sie im Gesamikatalog,
auf unserer Website oder Sie uns. Schleifscheiben konagn
Gefahrensituationen eweugen undioder Unfélle vemusachen. folgeads
fi una Ang auf den Etiketien elnsehen; Benutzer mussen
uber den Gebrauch “von Schleifprodukten enterichtet sein; Benutzer
missen die in fhrem land gelienden Verordnungen und Gesetze sowie die
bravchs und Sicherh der Masch auf welcher die

maching sait toulours (dans o impante guelle condition de f )
intéricurs ou égaie d celle impnmee sur | 8tiquette de 2 meule. Pour mettre en
relief ia vitesse periphérique o utifisation, [on peut reiowver sur létiquette une
bande colorée transversale:

progresiva, lenta y celicadamente; ne aplique cargas pesadas
sobre las wedas no hacer cortes curalinecs; no use el lade del disco para
moler, 3 menos que esté expresamante Indicado (£, Type 1); no corte ni
mueia pbjetos sujetos a fuerzas o presiones que podrian liberaise como
resultado de la accidn de corte / desharbado, Retire todos fos materiales
combustibles, inflamables o explosizos dal drea de tabalo; Amegle
firmemente 125 piezas de trabaje antes de comenzar a trabajar. Permita que
el producto se enlrie durante el uso haciéndolo girar libiemente por unos
momentos. §i el producto 52 cuelga en el matenial emu’sado, detenga i3
méquina e intente sacario sin forzarla ni levantaro. Verifique la intagria
¥ planitud del producic anles de usarlo nuevamente Siun disco se rompe
durante 2! uso, detenga el procesamiento, afsle e disco y tedo el Iote y
notifiquelo al distribuidor o al fabricante. Eminer ef producia utilzado,
sequin la normatha vigenie,

INFORMATIONS DE SECURITE POUR L'UTILISATION
@I 0is PRODUITS ABRASIFS RIGIDES, FLEXIBLES

ET SEMI-FLEXIBLES A LIANT RESINE. LIRE

SOIGNEUSEMENT ET REMETTRE LES INFORMATIONS
DE SECURITE AUX OPERATEURS.
Pour plus dinformations sur la séiection, fes propniétés, Vutilisation et la
sécunité des produits abrasifs, vewillez consuller 2 catelogue genéral motie site
web ou nous cantacter,
Les meules abrasives peuvent générer des situations de danger et/ou créer des
acddents Frener connaissance des informations suivantes et des indications
sur les etiquettes; les unlisateurs doivent étie formes sur I'iilisation des
produits abrasifs; les utiisateurs dotvent sulvre les lois en viguevr dans leur
pays et les reaseignements dutifisation et de sécuritd des machines sur
lesquelies fes meuies sont monices. Ne pas permettre Mutilisation des meules
abrasives au persormel non formé ou pas campetent les meules aliasives
sont relativement fragiles: fes manipuler et utiliser avec sofn, Lutilisation de
meules endommagées, i mauvaise utikisation et fe montege incortect peuvent
causer des accidents, des dommages ef de graves blessures aux persones
Les gperauans de coupe, d‘ébargage et de polissage peuvent Nbérer des
particules taxiques dans I air qui sont nuisibles & la sants. Uiliser des systémes
daspiration de poussibrefumde ot des dispositifs de protecion des voies
respiiGtoiras.
RAPPEL DES LOTS DE PRODUCTION.
Avant o utitiser un prodhit abrasif, vrifiez sur iz page des lois rappelés sur notve
site web, ef, suivant les instructions, assurez-vous que 2 proatit nappartient
pas & un lat de production en rappel. Si tel est 2 cas, ne pas utifiser Je produ,
Isaler avec Tous ceux provenants de fa méme boita/lor de production et
contacler notre s2nvice chents.
EXPIRATION.

L3 vle des meules abiasives & Iiant rdsine est de 3 ams & partis d2 13 date de
fabrication si renforcées (BF sur fétiquette) ou 2 ans si non renforcées (£
sur (Etiquette). la date dexpiration peul Be indiquée sur la boie, fa bague
metalfique au contre de 3 meule ou impimée sur Iz bord de ISuquette.
Ne jamais utiliser des érimés. Ces meules sont produites
coniormément aux nommes sulvanies: EN12413 (EL), ANSI B7.1 (US4) AS
1788.1 AUS)

CONTROLE, TRANSPORT, MANIPULATION ET STOCKAGE.

Virifier sy a des dommages 3 femballage, sefusez ies ixaisons dembailages
endommagds, manipulez avec soin ef dvitez les coups; maintenez ies mavlesd
une temperature entre 10°C{50°F) e1 30°C [86°F) humidité autour de 45%; ne
jamals exposer fes mewlas au Gel, & humidite excessive, & I'2au 0u sux prodults
chimiques comme les solvants; utilisez toujours les meules les pius anciennes
mais pias péiimées. Pour un choiy cored, veaillez nous contacter, consuiter
noira Gata etou notie site web.

CONTROLE DE LA MEULE.

Aur mentage, verifiez que la meute ne soit 'fas fissurée ou encommagde. Ne
jemais utiliser des meules endommagées (fig.7) ou périmaes, Effectuez fessal
diu son en fiappant un flanc du disque avec un objet aoa-métallique {manche
de loumevis), Si vous entendez un son cassé ov sourd, écartzr fa meule
Nutilisez jamais les meules qui ont 6t¢ exposdes a une lempésature etiou
humidité irop élesée au top basse ou qui ont ét¢ moulliées artificellement
ouacc.d&)liv ement

CONTROLE DE LA MACHINE.

Vérifier les brides, les supports, les figes, les adeptateurs Verifiez que
machine soit convenable pour e travall & effectuer ot la meule correcte pour 2
machine. Utiliser toujours et exclusivement avec carter-meule (fig.6). (o partie

Lucune bande  Inférese & 50mds Blave Jusqua 30 mis
Jaune jusqua 63 mis Fovge Jusqua 80 m/s
Verte Jusqus 100 mfs

Vérifiez que dimensions et la forme de la meule correspondent a cellos prévues
pour 13 machine. Sassvier que (& meule soit cantzaue dans (e cartermeute oe
12 machine. Ne jamais moatiler les brides ce semage. Avant de monter ou de
démonter un meule, débrancher fa source dénergie (courant électrique, air
comprimé. etc.). Ne jamais forcer fe montage des meules Ne pas serer avec
des ouplas de serrzge top dlevds. Una fois montd iz meuls, sassurer quelie
toume iibierment en fa faisant tourner  fa main. Véritier Ia présence, le moniage
comect ef semage du carter-meule. Connecter \a source @ énergie, démarer fa
machine et 1 faire tourner 3 vide au moins 30°; pendant cat €553, maintenez
la zone ouverie du cariermeule orentée en divection opposee & lopénteur et
famals vers dautres personnes dans les alenicurs. Fn cas danomaltes tefles
i vibrations ou une (otation irequliere, aréter Iy machina, adbranchez
alimentation, démontez fa meule et verifier le montage; i le probléme
persisie, dcarter la meule et informes le revencieur du probieme. Cerizins types
de meules peuvent inclure des buvards  monter entre les brides et chaque caté
de la meule afin de compenser 13 légére indgularits des surfaces entre brides
et meules.
BRIDES DE SERRAGE.
Assurez-vous que les biides sofent plates, propres et lisses Utiisez toujours
des brides approgriées TAB. 2. Les brides colvent avoli Je méme diamétse et ia
méme forme (dechiarges) des deux cdtés de ' meule, seuf les bndes & coupole
(mod. 1 de TAB. 2)
des brides: © it our les mevies d'ebarbage et les
aisques & trangonner, il est éu mains U3 du diamétie de la mevle
Exceptions: mevles reniorcées & mopeau déporté (Type 27) mevies renforcées
coniques (Type 28) meules renorcées semiflexidies (Type 29), disques a
trongoaner renfarcés & mayeau déporté {Type 42) et plats (Type 41) jusqu'au
dlametre 230 mm, ils doivant avoir les diametrss suvants:
19mm (dam. meules = 100 mm et trou <10mm)
-32mm (diam. meulas < 100 mm et trou entre 10mm et 16mm|
-4 1mm (diam. meufas entre 100mm et 230mm, trou 22. 23mm)
INDICATIONS SUR LES ETIQUETTES DES MEULES.
édifications de la meule: dimensions de la meule, Type datvesils (4 2,C,
SG); granufomeétric de Vadrasif en Mesh (16,..... 100)
Dureté: échellz de tenacité indiquée en lettres, de Adties souple)a 2 (tés dure).
Liant résine (B sur étiquetie} Structure renforcée (F sur (étiquelte)
Vitesse de rotation maximum [(RPM) ot vitesse périphérique
maximum lmgghhlt (m/s): les vitesses perphenques plus communes
sont 50-63-80-100 m/s
Normes de reference: £ 12413, AlSIB7.1.
Indications sur le materiel & travailler: a-ier, aluminin, fonte inox,
8113, Marbie, ete.
de forme TAB. 3: (ype 1) pour ébardage frontal; (Trpe 27) é moyeau
porié pour éharbage: (Type Jﬂ)pmn.'qw pour éharbage: (Type 29) sem-
fiexibla pour ébarbage;: (Type 41) plate povr rongonnage; (Typs 42) 2 mayeau
GEo0ri¢ pour trongonnage,
Pictogrammes JAB. & J:fig.1 2fig.7 céja illustiés dessus; (fig.8) ne pas
utilser pour ébarbage; (fig.9) ne pas utiliser sur machines portatives; (fig.10)
lemplor au liquide de reiroidissement n'est pas permis; lﬁ%.ﬂ) utifisation
permise seulement avec liguide de refroidissement; (fig.12) uni

Schieitscheiben manticrt wexden, einhatten. Dem ungeschulten und/oder nicht
ustandigen Personal den Gebrauch der Schleifscheiben nicht edauben. Die
Schieifscheiben sind relativ zerbrechiich; voisichtio handhaben und verwenden.
Beschédigte, nicht komekt montierte und rorherg vemendete Schizifscheiben
konnen Unfille, Schiden und schwere Personenverletzungen versachen

Uberprifen, da8 die GriSe und Form der Schleilscheibe dieselbe ist, weiche
for gie Maschine vorgesehen ist Ubelf’rﬁfcn, dass sich aie Schleifscheibe
komplettinnerhalb der Schtzhaube der Maschine befindet. Die Spannflansche
nicht verandrn, Vor der Montage und Demontage einer Schieifscheibe die
Energicquelle {Stiom, Druckluft usw.) abtrennen, Die Schicifscheiben bei der
Monlage nicht foicieren. Nich! mit 2w hohen Diehmomenten ansiehen. Nach
Installation cer Schiaifschelbe sicherstellen, cass sle sich frei dreht Indem sfe
von Hand gedreht wird. Das Vorhandensein, die karekte lastaliation und dic
4 g aer Schutzhaube priifen. Die Fnergiequelle rertinden, die Maschine
In Gang setzen und mindestens 30", foer drehen fassen; wihrend dieses Tests
den offenen Beveich der Schutzhaube in eni setrer Richtung aes Benutrers
halten und auch nicht in Ridhtung anderes Personen im Areitsbereich

Beim Trennen, Schruppen und Schiiten kannen g Mliche
Kontaminizrungsstoife in der [uft eselzt weeden. Angemessens
Massnalmen zum  Finlangen desider Staubs/Dimple verwenden und
Schutzvorichtungen fir die .'cnmwe:ra 20,

ZURUCKGERUFENE PRODUKTIONS|

Bavor Sie ein Schielfprodukt verwenden bitta ale Seite mit den Jurickgenufanen
Produktionslose auf unseier Website konsultersn und mach ‘Anleitung
iberprifen, ob das Frodukt zu einem Froduktionsles gehirt, das zurickgenfen
wurde, Sollte dies der Fall sein, den Gebrauch sofort einsielien, dieses Piodukt
und ahaliche Produkte aus denselben Packung/los sofert in Quarentane
aussondem und sich an unseren Kundendienst wenden

VERFALLDATUM.

Solfren A wie Vib und a auftraten,
die Maschine euslaufen lassen die Speisung abireanen, die Schleifscheibe
demontieren und die Montage iiberpriifen; wenn das Problem fortbestehr, die
Schicifscheibe aussondem und den Handler uber das Problem informicren.
Einige Schieifscheibentypen kinnen mit flanschscheiben (Bloters) gefiefert
werdan, dhe 2wischen den Flanschen und feder Seite der Scheibe montient
werden, urn [eichte Unebeahedten der Oberflichen zaischen den Flanschen
und Schleifscheiben aszagleichen

SPANNFLANSCHE.

Uberpriten, dad die Flansche gerade, sauber und glatt sind. Stets gesignete
Flansche TAB. 2 verwenden. e Flansche miissen denselben Durchmesser und
dieselbe Form (Hinterschneidung) auf beidan Seiten der Schleifscheibe haben;

Dieiebensdauerd-erSfMe{Isrheibenbelr&ﬁlinahdem..'.-. Hlungsd
wenn mit Kunsthazbindemiiteln mit Glasfaserverstiirkung (£F auf cem

Etikett) und 2 Jahre fur Schieifscheiben ohne Verstarkung (8 2u/ cem

g fir gekrdptte Flansche (mod. 1 TAB. 2)
Durchmesser der Flansche: fiir Schiei und Trenrischeiben (st in der Rege/
113 des Duschmesser der Scheibe.

Elikett. Das Verfailsdatum kann auf der Verpackung, auf dam Metal

in der Mitte der Schleifscheibe erscheinen; das kann auf dem Etiketirand
eingeschnitien sein order auf der Vorderseite au‘ch:udu sein. Niemals
verfallene verwenden. (liese Schleilscheiben werden gemill
folgenden Richifinsen hergestellt: EN12413 (Eurcps) ANSI B7.1 (USA), AS
1788.1 AUS)

KONTROLLE, TRANSPORT, HANDHABUNG UND LAGERUNG.

Auf w'padu?gsschaden prifen; e Annahme von Lieferungen mit
Deschadigten Vemackungen remeigern; vorsichtig handhaben und StoBe
vemeicen; die Schleiischeiben bei Temperaturen awischen 10°C (50°F)
und 30°C (B6F) und einer Luftfeuchtigher um 45% aufd die
Schisifscheiben aicht Frost und hohen Lufifeuchiigeitsbedingungen, Wasser
oder chemischen Produkien, wie Losungsmitieln, aussetzen; Stets die Hlieren
aber nicht vedail i ] der. Fur die ficktige Ausihl
wenaen Sie sich bitte a uns, konsultieren Sie unseren Katalog undloder unsere
Website.

KONTROLLE DER SCHLEIFSCHEIBE.

bel der Montage uberprifen, dass die Schleifscheibe micht verformt oder
b gt Ist Kelne b igten (i oder verfallenen Schleffscheiben
vemenden. Den Klangtest durchiuhren und dazu auf eine AuBenseite cer
Scheibe mit einem Nich lgeg d (Schiaubenzishergiiff) schiagen
Wenn dor Ktang dumpi oder gedamof s, die Schieifecheibe aussond

on sind: resstarkte Schledscheiben mit gekidpfier
Mitle (Typ 27), verstirkde kegelidrmige Schisifscheiben (lyo 28), verstérice,
halbflexiole  Schieifscheiben (Tep ~29), verstirkte  Treanscheiben  mit
ciopfter Mittz (Typ 42) und yerade Trennscheiben (Typ 41) bis 20 einem
rhmesser von J%rnm. FUr diese Scheiban mussen gie Flansche folgenda
Mindestdurchmesser haben
-19mm (Durchm. Schigifscheibe < 100mm ynd loch < 10mm)
-32mm (Durchm. Schieifscheibe < 100mm und Loch awischen 10mm und

Gmm)

Afmm (Durchen. Schieifscheibe awischen 100mm und 230mm,  loch
22.23mm).

ANGABEN AUF DEM ETIKETT DER SCHLEIFSCHEIBEN.
Charakterisierende Eigenschaften der Schleifs Griie der
Schigitscheibe; Schleifmittel (A Z, C, SG). Komung in Mesh (16,... 100).

Harte: mit Buchstaben arr?egebene Harteskala, von A (sehr weich) bis 7 (sehr
hant). Kunstharabinoemittel (B auf dem Ertkert). Verstarkte Struktur (Fauf dem

Enikett].
Mazimale zulissige Rotati hwindighet (UPM) s
zulissige Umhng:gculw!nﬂlgkm {mis):  ole  dblichen
Umwﬁwsgesthwmmkmfmsfnd&‘ré} 0-100ms.
Richtlinien: £\ 12412 ANSIB7.1

ben des bearbeith Materials: Siah!, Aluminium, Gusselser,

Keine Schigifscheiben verwenden, die zu hohen oder au niediigen
Temperaturen odes Luftfeuchtigheiten ausgesetz! worden biw die kinstlich
der unbeabsichtigt nass wurden.
KONTROLLE DER MASCHINE.

Stitellansche, Stieteiter, Spindef und Spannflansche gberpriifen. Ubespriifer,
dass die Maschine fir die durchzufuhrende Arbeit gm‘ﬁnet ist und dass die
Schigifscheibe fiir die Maschine dchiig (st. AvsschiieBlich mit geev nefer
Schuzhaube (fig.6) verwenden, Immer oen offenen Eereich der Schutzhaube
in entgagersetzer Richtung des Benutzars halten. Die Maschinen immer in
einem quten Betnebsrustand halten. Keine Maschinen verwenden, wo die
ﬂ'enza!glgesd)wmmgkenrauf dem Schiid nicht Qezaigt ist oder die kein Schild
haben,

SCHUTZVORRICHTUNGEN FOR AUGEN, GESICHT UND KORPER.
Schuevorrichtungen fir A und Gesicht wie Masken Visere wnd
Brillen ﬂig.le vewenden. Witzen oder Schutzeonichtungen fiir den Kopf,

pour les machines totalement fermées; (fig.13) vniquement pour lo
meulage avec un angle supérieura 10°

INDICATIONS SUR L'UTILISATION ET RESTRICTIONS.

Utifisez les meules seufement pour fes applications, matériaux et type de
machine pour lesquelles elles sont congues, ne pas uiiliser fes disques 3
tiongonner (Ex. Type 41 e 42) pour ébarber et nappliquez pas de chasges
latérales sur eux; toujours garder e moulin & deux mains; efiectuer le pongage

schwere [ , Schutzschubwerk wnd an dem Kdrper anliegende
Kleidung tragen. Das Gerdusch kann 800BA dberschreiten Die anhaltands
Aussetzung kann  bieibende Gehorschiden remrsachen. Gehorschutz,
Ofwenstipsel und Schallschutavisier [ﬂ?.lh vernendan, Die ven deo
Schigifscheiben verursachten Vibrationen koanen dem menschlichen Korper
Beschadi uiigen: Aibeil und Aibei ian vorsehen. Fine
s?umuﬁ'e Bewertung der Gefah: Gevsusch und Vibrationen mit den richigen
VossichimaBramenund Sch A hmen. Schulzhand

huh

rostireier Stahl, Stein, Marmor usw,
Form TAB. 3: (Typ 1) 2um stiirseitig Schroppen; (Typ 27) mit gekidpte: Milte
2um Schiuppen; |'Iyp 28) konisch 2um Schrugpen; (Typ 29) halbfiexibel 2um
fchmppen, (Tep 21 gerade zum Trennen; (yp 42) mit gekrdpter Mitte zum
TEninen.
Piktogramme TAB. 4: vom fig.1 bis 20 §i9.7 boveits llustriort oben, (fig.8)
nicth zum Schruppen verwenden, (fig.9) nicht aul traghaen Maschinen
vewenden; ulgdg; der Gebiauch von Khifflssigkad ist verboten; Sﬂg,“)
o Gebravch nur mit Kihliliissigkedt edavdt; (£i9.12) Nur fir vollstandig
qesrh}orslsil;e,gvaschinen, (fig.13) nur fir Schivppen mit einem Winkel
von mehr als
ANGABEN ZUM VERWENDUNGSZWECK BESCHRANKUNGEN.
Verwenden Se e Rider eusschiieBlich und  ausschiiedlich  fiir
dung ke, Materiall Maschinentypen, fir die ste bestimmt
sind; Yerenden Sle keine Trennscheiben (Be. Type 41 e 42) zum Schleifen
und oicht 2um Aufbringen von seitlichen Be-hsumgen auf sie; halte den
Schieifer immer mit 2w2i Handen; Fihien Sie das Schleifen oder Schneiden
schrittweise, langsam und vorsichtig duech; die Rader nicht zu stark
belasten; mache kelne krummiinigen Schiitte; Verwenden Sie nicht die
Seite der Scheibe zum Schieifen, wenn nicht susdriicklich angegeben (Be..
g;'\,f 1), Schneiden ader schieifen Sie teine Gegenslande, die Kiaften oder
cken ausgesetzt sind, die durch das Scheiden / Entgraten fmgescsrgr
baren, b ¥

4

werden kdnnten. Entfernen Sic alle b

vor Arbaitsbeginn fest, Lassen Sfe das Prodult wahrend des Gebvauchs
abkihlen, indem Sie es fiir eine Weile leer laufen lassen. Wenn das Produkt
im verarbeiteten Material hangt, stoppen Sie die Maschine und versuchen
Sie. sie herausauziehen, ohne sie zu belasten und | oder 2u hebeln
Uberpriifen Sie die Integuitit und Ebenheit des Frodukts. bevar Sie es eraeut
verwenden, Wenn ein Datentidger wihread der Verwendung beschadit
wirg, beenden Sie aie Verarbeitung, isclieren Sie den Datentrager und das
%erdmre Los und benachrichtigen Sie den Handler oder Hersteller
125 benutate Frodukt nach geltender Noem enlsorgen

sl
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